中科院大连化物所2014年度冠名奖推荐表（个人）
	姓  名
	苏宏久
	性 别
	男
	出生年月
	1982年10月

	学  历
	博士研究生
	职 称
	副研究员
	部    门
	DNL0901

	申报冠名奖奖项名称
	青年优秀奖

	主要事迹：（800字，小四宋体，单倍行距。有获奖、专利、专著、论文等，请复印首页附后）
1. 提出了在以整体催化剂强化蒽醌加氢的传质、提高传统工艺效率，减少能耗以及物耗过程中，整体催化剂上存在着气液固三相的传递过程和反应过程的协同调控关系的理论观点，上述论述得到了自然科学基金(批准号 21306184)的支持。
2、在采用Pd整体催化剂应用于蒽醌加氢过程中，Pd整体催化剂的稳定性无疑成为了整体催化剂能否工业应用的瓶颈问题。针对蒽醌加氢反应过程，提出了采用大孔径载体材料作为Pd催化剂的载体，且对载体的酸碱特性进行了改性；改进了贵金属组分的上载方法，提高了Pd贵金属在载体上的分散度。通过上述方法的改进，实现了蒽醌加氢整体催化剂的稳定性从原来的100h提高到目前的1500h，解决了催化剂的稳定性。

3、在合成气甲烷化过程中，分别在河南义马气化厂四段循环5000Nm3/d合成气甲烷化和在新疆广汇能源有限公司二段循环合成气合成7000-9000Nm3/d甲烷气的模试实验过程中，优化了模试甲烷化流程，并且对系统的设备、管道、土建基础进行了整体的集成设计，且绘制了整体系统的工程设计图纸。完成了甲烷化模式系统的现场启动，实现了甲烷化模试系统的2000-4300小时的平稳运行。
4、在云天化集团40000Nm3/d 硝胺尾气脱除NOX的过程中，针对原有设备的空间小以及整体催化剂的特点，提出了原反应器的整体改造方案，并且通过Fluent模拟的方法设计和计算了合适的气体分布器，改造之后的反应器一次性开车成功，脱除NOx的效率达到了98%；在和宁夏宝丰能源有限公司合作的800Nm3/h焦化厂焦炉尾气脱硝过程中，提出和完成了焦炉尾气脱硝侧线系统的反应器等的设计方案，指导和参与现场的施工工作，首次实现了焦炉尾气脱硝侧线系统1100h成功运行。

5、提出30kw天然气重整制氢系统工艺路线，实现了过程能量的有效利用，且提出了集燃烧器、蒸发器、重整器、预热器于一体的刺刀式反应器，有效解决了高温系统中材料的热应力问题 ； 
6、提出了单分散硅微球的制备工艺方法，并且采用微通道的方法强化流体混合和传质效率，成功合成出了孔径分布窄、可控介孔孔径、颗粒尺度为微米的球形硅微球填料。



